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Centra portalowe TBI SDV jako narzedzie obrdbki

wielkogabarytowych detali

Cecha charakterystyczna centrow o konstrukcji bramowej jest
nie tylko mozliwos¢ obrébki wielkogabarytowych detali, ale réwniez
wysoka sztywnosci i trwatos¢ tych rozwigzan. Oferta firmy TBI
Technology, dostawcy sprawdzonych rozwigzah do obrébki metali,
obejmuje dwie linie portalowych centréw VCP oraz SDV. Ta druga oferuje
wielkogabarytowe centra dedykowane 3 lub 5-stronnej obrébce ciezkiej.

Przy konstrukcji maszyny duza uwage zwrdcono réwniez na predkosci
posuwow. Posuwy szybkie we wszystkich osiach dochodzg do 15m/min .
Maszyny oferujg dwa rodzaje obudéw — wersje standardowa, otwartg do
gbry oraz w petni zamknieta, umozliwiajaca prace z wysokocisnieniowym
uktadem chtodzenia. Obydwa rodzaje obudéw gwarantujg bardzo dobry
dostep do przestrzeni obrébczej dla zatadunku detali z géry lub z boku.

SDV-2215 SDV-3215 SDV-4219 SDV-5224 SDV-6224
SDV-2219 SDV-3219 SDV-4224 SDV-5229 SDV-6229
Cecha model Jednostka. SDV-3224 SDV-4229 SDV-5234 SDV-6234
SDV-3229 SDV-4234 SDV-5239 SDV-6239
SDV-4239
Przejazd w osi X Mm | 2200 3200 4200 5200 6200
. . 1900, 2400, 2900, 2400, 2900, 3400, 2400, 2900, 3400,
Przejazd z osi Y Mm | 1500,1900 1500, 1900,2400,2000 | Lo 200 L0 200
Przejazd w osi Z Mm | 740 (1000) 740 (1000, 1200, 1400) | 740 (1000, 1200, 1400) | 740 (1000, 1200, 1400) | 740 (1000, 1200, 1400),
. 3000x14000, 1700, | 4000x1700, 2200, 50002200, 2700, 6000x2200, 2700,
Rozmiar stolu Mm 2200, 2700 2700, 3200, 3700 3200, 3700 3200,3700
tadownosé stotu kg | 5000 7000-12500 12000-21000 17500-25000 25000-32500
Moc napedu
o HP | 20/25(25/30,30.35) | 25/30 (30/35) 25/30 (30/35) 25/30 (30,/35) 25/30 (30/35)
Stozek wrzeciona IS0 50, HSK-A63 IS0 50, HSK-A63 IS0 50, HSK-A63 IS0 50, HSK-A63 IS0 50, HSK-A63
Szybki posuw w .
osiach XYZ m/min | 12 (15) 10 (12) 10 (12) 8(10) 8 (10)
Magazyn narzedzi szt |20/32/40 20 /32 /40 /60 20 /32 /40 /60 20 /32 /40 /60 20 /32 / 40 /60
Ciezar maszyny kg | 23000,25000 27000-34000 37000-49000 57000-67000 71000-81000

Tabela 1. Modele w linii TBI SDV

Cecha wyrdzniajaca centra linii SDV jest ich wysoka sztywnos¢
uzyskana miedzy innymi poprzez opatentowane rozwigzanie przesuwu
wosiZnaaz 4 prowadnicach tocznych. Innymielementamizapewniajacymi
stabilnos¢ obrébki sa: toze maszyny, wykonane z zebrowanego zeliwa
.Meehanite”, wysokiej jakosci prowadnice THK o rozmiarze SWR85 oraz
precyzyjne sruby pociaggowe wykonane w klasie C3.

Rys. 1. Opatentowane rozwigzanie przejazdu w osi Z
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Rys. 2. Obudowa maszyny

Maszyny linii SDV zoptymalizowane zostaty zaréwno dla obrébki
pionowej jak i poziomej, dzieki temu maszyny daja mozliwos¢ nie
tylko bezposredniej pracy z chwytu wrzeciona o stozku ISO 50 lub dla
wysokoobrotowych wrzecion HSK-A63, ale réwniez poprzez zastosowanie
gtowic katowych, zaréwno manualnych, jak i automatycznych.
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Rys. 3. Gfowice kqtowe

W standardowym wyposazeniu, maszyny wyposazone s
w wrzeciona z przektadnia marki ZF osiggajace predkos¢ do
4.000 obr/min i mocy 22kW. Opcjonalnie maszyny moga zostac
wyposazone w wrzeciona z przektadnia do 8.000 obr/min, wrzeciona
typu direct-drive do 10.000 obr/min lub elektrowrzeciona osiggajace
predkosci do 24.000 obr/min.

Maszyna moze zosta¢ wyposazona w sterowanie marki Heidenhain,
Siemens oraz Fanuc. Standardowo maszyna posiada 20-pozycyjny
bebnowy magazyn narzedzi, istnieje takze mozliwos¢ rozszerzenia tego
magazynu do 32, 40 lub 60 narzedzi.

B2 oo et vew iset Tods  windo

S Uew et Do undow et
& GUEHET 284 AW

6 MRETS® C eRRE S 8

Extension Head

B g

NeEg [ 40 @ % BE88 vEenQQ L8006 LS v Ee
[

250 _5ace /zmmEsI_FZ30 1 possected

&

Modiication config machine DANS les o perations-1min39

Rys. 4. Symulagji obrobki w systemie CATIA V5

Efektywna obrébka zaréwno zaréwno w 3, ale w szczeg6Inosci
5-osiach, wymaga zastosowania oprogramowania wspomagajacego
wytwarzanie CAM, jak system CATIA V5 firmy Dassault Systémes.
Cecha odznaczajgca moduty CAM w CATIA V5 na tle konkurencyjnych
produktéw jest bardzo szybkie generowanie Sciezek narzedzia, rowniez
dla duzych detali o ztozonej budowie. Kolejng wtasnoscia wartg
uwagi, jest brak koniecznosci przeliczania catej Scieki od poczatku po
wprowadzeniu zmian, ktére nie maja wptywu na tor narzedzia. Wszystkie
te cechy eliminuja koniecznos¢ wielokrotnego przeliczania sciezki zanim
otrzymamy zaplanowany efekt. Strategie obrébki sg proste w obstudze
i konfiguracji, dzieki bardzo intuicyjnemu interfejsowi catego systemu.
Po dobraniu odpowiedniej, juz w wiekszosci skonfigurowanej strategii,
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wybieramy narzedzie z naszej biblioteki. Pozostaje tylko wybdr geometrii,
ktéra powinna by¢ obrobiona. Sposobéw wyboru elementu, ktoéry
chcemy obrabiaé jest wiele. Mamy mozliwos¢ wyboru pojedynczych
powierzchni, ograniczenie okna obrébki krzywa, okredlenie krzywej
prowadzacej narzedzie, czy wskazanie konkretnych punktow.

Dodatkowo whbudowana funkcjonalnod¢ rozpoznawania cech
geometrycznych modelu, pozwala na automatyczne dobranie
odpowiednich strategii obrébki oraz narzedzi potrzebnych do obrébki.
Wszystkie te cechy prowadza do maksymalnej automatyzacji pracy
technologa i unikniecia niepotrzebnych btedéw, ktérych naprawienie
pochtania kolejne godziny pracy i zasoby. CATIA dzieki swoim
funkcjom daje réwniez wiele mozliwosci na skrécenie czasu samej
obrébki. Obok tak oczywistych funkgji, jak mozliwo3¢ generowania
materiatu resztkowego po kolejnych przejsciach, mamy mozliwos¢
automatycznej translacji Sciezki z 3 na 5 osi. Dzieki czemu mozemy te
same powierzchnie obrobi¢ przy pomocy krétszego narzedzia, ktérym
mozemy pracowac na wyzszych parametrach, dzieki czemu skracamy
czas obrobki. Korzysci finansowe dzieki oszczednosciom zwigzanym
z onarzedziowaniem maszyny, oraz oszczedno3cia czasu, sa fatwe
do przeliczenia, a dodatkowo dochodza do tego korzysci zwigzane
Z mniejszym zuzyciem maszyny.
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