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Pionowe centrum obrdobkowe
TBI VC 1060 Smart Mill

Inteligentne rozwigzanie, dzieki zastosowaniu optymalnego cenowo sterowania Siemens oraz
konfiguracji maszyny umozliwiajacej petng funkcjonalnosé.
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Dbamy o solidng podstawe maszyny

Pneumatyczne odcigzenie osi Z
SERYINIE!

Korpus obrabiarki
wykonany z zeliwa

Stabilizacja
temperaturowa wrzeciona

SERYINIE!

Powierzchnia stotu:
1100 x 500 mm

Liniowe prowadnice
toczne Hiwin 45 mm

L SERYINIE!
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Cechy gtdwne

= Inteligentne rozwigzanie, dzieki zastosowaniu optymalnego cenowo sterowania Siemens oraz
konfiguracji maszyny umozliwiajgcej petng funkcjonalnosc.

= Kompaktowa budowa, w ktérej zmaksymalizowano przestrzen obrdébczg w stosunku do gabarytéw
maszyny.
Stabilizacja temperaturowa wrzeciona oraz sztywna konstrukcja gwarantujg wysoka precyzje oraz
powtarzalnosé obrébki.

=  Komfortowa obstuga dzieki zastosowaniu dolnego systemu sptukiwania wiéréw, zintegrowanego
transportera wiéréw, system przedmuchu wrzeciona oraz kétka recznego w podstawowym
wyposazeniu maszyny.

= Dostepnos¢ czesci zamiennych dzieki uniwersalnym rozwigzaniom technicznym oraz komponentom
renomowanych producentow.
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Wyznaczamy najwyzszy standard

Wyposazenie

Sterowanie Siemens 828D + Shopmill

Standard

Opcja

Gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej

Kotko reczne

Worzeciono 10 000 obr/min naped pasem SK 40

| [€]|<

Wrzeciono do 15 000 obr/min — direct-drive

Chtodzenie przez wrzeciono 20 bar

System przedmuchu wrzeciona

Skimmer oleju

Transmisja danych V.24/RS 232-C + USB + Fast Ethernet

24 pozycyjny magazyn narzedzi SK40

Teleskopowe ostony prowadnic

Reczne pistolety do sptukiwania powierzchni roboczej (wodg i
powietrzem)

| | | € [

Dolny system sptukiwania wiéréw

<

Zintegrowany transporter wiéréw wraz z wozkiem

<

Chtodzenie szafy elektrycznej

Sonda do pomiaru narzedzia

Sonda do pomiaru detalu

Stopy i sruby ustawcze

Przygotowanie do montazu 4 osi

Numerycznie sterowane 4 oraz 4/5-osie

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Automatyczne wytgcznie maszyny

Instrukcja obstugi i programowania, schematy elektryczne na CD

Narzedzia operatora

] €| €| <

Certyfikat CE

<
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Niezawodne rozwigzania
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Zakres pracy
Przesuw wzdtuzny stotu — o0$ X mm 1000
Przesuw poprzeczny stotu—os$ Y mm 600
Przesuw pionowy wrzeciennika — 0$ Z mm 550
Powierzchnia stotu mm 1100 x 500
Rowki T-owe (ilos¢ x szerokos¢ x rozstaw) 5x18 x 100
Obciagzenie stotu kg 1000
Odlegtosc¢ czota wrzeciona — pow. Stotu mm 150 - 700
Wrzeciono gtéowne
Naped gtéwny AC — naped pasowy
Moc napedu (S1/56) kW 11/23
Obroty obr/min 10 000
Stozek wrzeciona SK40
Wymiennik narzedzi
Typ dwuramienny
Ilos¢ narzedzi szt. 24
Maks. srednica narzedzia mm 80
Maks.'sredmca narzedzia (sasiednie miejsce w mm 150
zasobniku wolne)
Maks. ciezar narzedzia kg 7
Maks. dtugos¢ narzedzia mm 300
Napedy osi
Osie X/Y/Z AC — naped cyfrowy
Sruby kulowo — toczne mm 40
Ilo$é prowadnic rolkowych w osiach X/Y/Z szt. 2/2/2
Predkos$¢ posuwow
Szybki posuw w osiach X/Y/Z ‘ m/min ‘ 36/36/36
Zbiornik chtodziwa
Pojemnosc I 330
Przeptyw I/min 200
Dane ogodlne
Catkowity pobér mocy kVA 35
Dtugosc mm 2900
Szerokos¢ mm 2100
Wysokos¢ mm 2 800
Waga kg 6 000
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TECHNDLODY

Sterowanie

Obrabiarki serii VC Smart Mill w standardzie posiadaja
oprogramowanie Siemens 828D + Shopmill z monitorem

10.4”.

CECHA STEROWANIA Siemens 828D
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Ilos¢ osi sterowanych + wrzeciono maks. 6
Interpolacja liniowa w 4 osiach
Interpolacja kotowa w 3 osiach
Czas obrobki bloku 2ms
Pojemnos¢ pamieci 3 MB
Pojemnosc tabeli narzedzi 256
Monitor 10.4”
Interfejs danych RS 232, USB, PCMCIA (16GB), Ethernet
Programowanie dialogowe Shopmill 3D
Programowanie DIN/ISO tak
Programowanie parametryczne tak
Czytanie rysunkéw DXF tak*
Wprowadzanie danych we wspétrzednych prostokatnych, tak
biegunowych, mm i calach
Grafika w trakcie obrébki tak
Wprowadzanie nowego programu podczas pracy tak
automatycznej
Pochylenie ptaszczyzny obrébki (dla 4-tej osi) tak
Obrdébka typu SPLINE tak*
Kompensacja narzedzia w 3D tak*
Mozliwos¢ kompensacji odksztatcen cieplnych tak*
Mozliwos¢ instalacji kétka recznego tak
Obstuga sondy do pomiaru detalu tak
Obstuga sondy do pomiaru narzedzia tak
*opcja
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