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ZA INNOWACJA STOI CZLOWIEK :

Skuteczne CNC

Mowimy: ZA INNOWACJA STOI CZLOWIEK,
a wiec Ty drogi Partnerze!

Dobre rozwigzania przychodzg wtedy, gdy wstuchujemy sie
w Twoje potrzeby. Dlatego w branzy CNC uchodzimy za lidera
i partnera, ktory tworzy rozwigzania dostosowane do biznesu.

Swojg  pozycje
przysztosci i innowacyjnemu podejsciu do obstugi klienta.

zawdzieczamy statym przemianom ku

Jednak te zmiany nie sg podyktowane wytgcznie tym, co pod-
powiada rynek, ale i tym, jakie potrzeby dostrzegamy u firm
z ktérymi wspétpracujemy.

A

Lubimy podnosi¢ poprzeczke. Ale sobie.

Nasz standard to petne partnerstwo i wsparcie na kazdym eta-
pie wspotpracy.

Oferujemy nie tylko sama maszyne, ale i doradztwo w jej
wyborze, serwis, zdalng diagnostyke i narzedzia do optymali-
zacji produkcji.

Mozesz liczy¢ réwniez na nasze wsparcie we wdrozeniu
produkciji: dostarczamy oprogramowanie CAD/CAM, opracowu-
jemy technologie i prowadzimy nadzér we wdrazaniu produkc;ji
nowego detalu.

Stale poszerzamy tez rynek CNC o nowe, skuteczne rozwigzania,
po to by Twdj biznes dziatat szybciej i efektywniej.

SPRZEDAZ MASZYN CNC

najszerszy na rynku zakres pracy

NARZEDZIA CNC

fachowe doradztwo i wygodne
sktadanie zaméwien 24/7 dzieki
sklepowi internetowemu oraz
platformie B2B

8

SZKOLENIA
wiasne centrum szkoleniowe

z praktycznymi ¢wiczeniami na
maszynach i stacjach roboczych,
realizowane przez praktykow

& -

FINANSOWANIE
dobdr najlepszej formy finansowania,
w tym leasing fabryczny :

., -
| . I

SERWIS et
szybka reakcja (zdalny serwis,
* ° czas reakcji do 24 h), doswiadczeni

- obrabiarek CNC (o przejazdach w osi
X od 1000 mm nawet do 20000 mm),
bogaty standard wyposazenia

fe

w standardzie, magazyn K

maszyn w Polsce ) ‘. DORADZTWO

* .zaawansowane realizacje od doboru
technologii obrébki, przez
zaprojektowanie i wykonanie
mocowan, po petng robotyzacje

8

ROZWIAZANIA IT

skuteczne CNC to mniej btedéw
produkcyjnych - oferujemy
oprogramowanie pozwalajgce w czasie
rzeczywistym monitorowac¢ produkcje,
zgtaszaé btedy w obstudze

pracownicy
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SERIATC

Tokarki ze skosSnym tozem

Bogaty standard w cenie podstawowej umozliwiajgcy
wysokowydajng produkcje seryjng detali.

Naped gtowicy servo gwarantujacy redukcje czaséow
ubocznych oraz szybkie pozycjonowanie.

Komfortowa obstuga i tatwe odprowadzanie wiéréw dzieki
pochyleniu toza, systemowi transportowania detalu oraz
zgrzebtowemu transporterowi wiéréw w podstawowym
wyposazeniu maszyny.

Super szybka dzieki posuwom w osiach X/Z o predkosci
30 m/min.

Dostepnos¢ czesci zamiennych i prostota serwisowania

dzieki uniwersalnym rozwigzaniom technicznym oraz
podzespotom renomowanych producentow.

podawanie chtodziwa przez narzedzie

centralny uktad smarowania
prowadnic i Srub kulowo-tocznych

P T T T T T T T R
SERYJNIE!

liniowe prowadnice toczne
S
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odlew zeliwny
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Gtéwne cechy serii Oznaczenia modeli

toze skosne 45 st. wykonane jako monolityczny odlew zeliwny MODEL WERSJA
wysoka sztywnos$é konstrukcji

liniowe prowadnice toczne we wszystkich osiach TBI TC 300 Compact
maks. predkos$¢ wrzeciona 6000 obr/min

wersja podstawowa

centralny uktad smarowania

precyzyjne sruby kulowo-toczne klasy C3

szybkie posuwy w osiach X/Z 30 m/min

panel LED-owy umozliwiajgcy $ledzenie proceséw obrébki
uchylny pulpit

petna ostona przestrzeni roboczej

TBI TC 300 Compact MC z napedzanymi narzedziami
TBI TC 300 Compact S Z przeciwwrzecionem

TBI TC 300 Compact SMC _Znap. narzedziami
| przeciwwrzecionem
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Wyznaczamy najwyzszy standard

MAKSYMALNA SREDNICA PRETA

we wrzecionie w tokarkach serii TC
wynosi 42 mm. Opcja jest zwiekszenie
$rednicy do 60 mm.

3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY UCHWYT TOKARSKI
ma srednice 169 mm i posiada mozliwo$¢ samocen-
trowania. Zastosowanie trzech szczek utatwia po-
prawne mocowanie detalu. Istnieje mozliwos¢ zamon-
towania wiekszego uchwytu o srednicy 203 mm. |
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TECHNOLOGY

~

SYSTEM CHLODZENIA NARZEDZIA
jest montowany w standardzie i zapewnia dtuz-
szg zywotnos¢ i niezawodnos¢ narzedzia.

—_—
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INTERFEJS DO PODAJNIKA PRETA

w tokarkach serii TC jest montowany w stan-
dardzie i umozliwia w prosty sposéb integracje
z zewnetrznym podajnikiem preta.

“ e 0000000000000 000000000000000o0e0
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TASMOWY TRANSPORTER DETALU

wraz z tapg detalu catkowicie automatyzuje proces seryjnej
produkcji detali krotkich. Rozwigzanie dodatkowo zostato
zakonczone specjalnym wyrzutnikiem detalu, ktéry pozwa-
la na rozbudowe procesu produkcji o automatyczny system
pakowania.

© © 0606000000000 0000000000000000000000 00
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LAPA DETALU

zostata zamontowana bezposrednio pod uchwytem tokarskim. Precyzyjnie
przechwytuje obrobiony detal i przenosi na tasmowy transporter. Poprzez
m.in. jej prosty demontaz mozna zwigkszy¢ maksymalng srednice toczenia
z 200 mm do nawet 380 mm! (patrz str. 13)

©0 © © 0 0 0 0 0 0 0 0000000000000 000000000000000000000o0
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PANEL LED

umozliwia kontrole procesu obrobki. Utatwia prace osobom
zarzadzajgcym i nadzorujgcym produkcje dzieki szybkiemu
podgladowi oraz zapewnia nowoczesny wyglad obrabiarki.
Dodatkowo zapewniono doskonatg widoczno$¢ do przestrze-
ni roboczej przy zachowaniu norm bezpieczenstwa. Opis po-
szczegdlnych kontrolek zostat zamieszczony na str. 11.

o R

SZYBKOZMIENNA GLOWICA
VDI 30 Z SERVO NAPEDEM
pozwala na zachowanie duzej dynamiki zmiany pozycji glowicy z utrzyma-
niem doktadnosci pozycjonowania. Naped narzedzi obrotowych (model MC
i SMC) jest uruchamiany natychmiast po uzyskaniu pozycji przez gtowice.
Rozwigzanie to zdecydowanie przewyzsza tradycyjne uktady hydrauliczne.

Tokarki serii TC dostarczane sg z ze-
stawem 12 OPRAWEK DO GLOWICY
NARZEDZIOWEJ w standardzie (model
CompactiS).

ZGRZEBLOWY TRANSPORTER WIOROW

wraz z wyrzutnikiem wiéréw jest montowany
w standardzie. System ten redukuje czas pracy ope-
ratora na czynnosci poboczne, nie zwigzane z pro-
cesem obroébki.

MANUALNY KONIK Z HYDRAULICZNA TULEJA KLOWA
zapewnia wigkszg stabilizacje podczas toczenia detali o dtu-
gosci do 300 mm. Konik w standardzie wystepuje w modelach
Compact i Compact MC. Natomiast w Compact S i Compact
SMC na jego miejscu montowane jest przeciwwrzeciono.
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Wyznaczamy najwyzszy standard

WYPOSAZENIE STANDARD OPCJA
STEROWANIE FANUC SERIA OiTF PLUS 8.4" WRAZ Z MANUAL GUIDE i °

STEROWANIE SIEMENS 828D ®
SZYBKOZMIENNA GEOWICA HYDRAULICZNA VDI 30 — SERVO NAPED °

GLOWICA Z NAPEDZANYMI NARZEDZIAMI

[ ]
Compact MC / Compact SMC

3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY UCHWYT TOKARSKI 169 MM ®
3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY UCHWYT TOKARSKI 203 MM [}
0S C WRZECIONA °

PRZECIWWRZECIONO — ZASTEPUJE KONIK

Compact S/ Compact SMC

0S C PRZECIWWRZECIONA °
MAKSYMALNA SREDNICA PRETA WE WRZECIONIE 42 MM °

ZWIEKSZENIE SREDNICY PRETA WE WRZECIONIE DO 60 MM °
SYSTEM CHEODZENIA NARZEDZIA °

MANUALNY KONIK Z HYDRAULICZNA TULEJA KEOWA °

PROGRAMOWALNY KONIK °
INTERFEJS DO PODAJNIKA PRETA °

£ APA DETALU °

TASMOWY TRANSPORTER DETALU °

ZGRZEBEOWY TRANSPORTER WIOROW °

SKIMMER OLEJU °
PODAJNIK PRETA °
ZESTAW 12 OPRAWEK DO GEOWICY NARZEDZIOWEJ ot ot

SONDA DO POMIARU NARZEDZIA °
OSWIETLENIE PRZESTRZENI ROBOCZEJ °

PODKEADKI POZIOMUJACE °

INSTRUKCJA OBStUGI | SCHEMAT ELEKTRYCZNY NA USB °

INSTRUKCJA OPROGRAMOWANIA NA USB °

NARZEDZIA OPERATORA °

CERTYFIKAT CE °
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Niezawodne rozwigzania

CENTRALNY UKEAD SMAROWANIA
prowadnic i Srub kulowo-tocznych zapewnia
ptynng prace urzadzenia i zapobiega nad-
miernemu ich zuzyciu.

PODAWANIE CHLODZIWA PRZEZ
NARZEDZIE poprawia parametry
skrawania oraz usuwa wiéry z otwo-
réw obrabianego detalu.

.
.
.
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WYSOKIEJ KLASY SRUBY KULOWO - TOCZNE
obustronnie tozyskowane, montowane z napigciem
wstepnym celem eliminacji luzéw.

toze tokarki zostato wykonane LINIOWE PROWADNICE

jako JEDNOLITY ODLEW ZELIWNY, we wszystkich osiach, wiodgcej marki Hiwin
co zapewnia sztywnos$¢ konstrukc;ji wykonane o szerokosci 35 mm.

i gwarantuje wysoka precyzje oraz S

powtarzalnos¢ obrébki.

o0 00 0000000000000 0000 000
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Silnik wrzeciona

BETAIL
8/12000

\]:4"7. OZNACZENIE JEDNOSTKA  WARTOSC
Napiecie zasilania u VAC 200
Moc znamionowa P kW 7.5
Predkos$¢ znamionowa n obr/min 2000
Moment obrotowy M Nm 35.81
Moc chwilowa . kW 11
Predkos¢ maksymalna N oo obr/min 12000
Moc maksymalna P oo kw 121
Waga m kg 77
KRzYWA MoOCY MOMENT OBROTOWY
‘ 18 ‘
—_— 16 ! _g 100 i i
B 15 min., $3-25% = 15 min., $3-25%
o ™ 11 kW Obszar pracy s o Obszar pracy
12 //: T
| |
" ! ! ¥ 60 ’%*60 min., $3-40%
75kW , Obszar pracy
60 min., S3-40% ; . ‘
Obszar pracy / / ; “© /?(K Ob: iagtej
szar pracy ciagtej
T T NN
// I Obszar pracy ciagtej! ™~ 29 KW 20 S —
2 L L " | T
, 1500 4500 TS kwW , 1500
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000
n [obr/min] = n [obr/min] =
Glowica servo
_)120
AT O K
Sy Q
@ @ @32 Q@’QQ
o y
O
S R N
o Sa /O i
®A87|0 _§
P 135 -
p 270 e 70 }}Q
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Podajnik preta

SPACESAVER

Automatyczny podajnik do krétkich pretow

Podajnik preta zapewnia tatwg i ekonomiczng automatyzacje produkcji. Jego
kompaktowa konstrukcja zwieksza produktywnosc¢ i ujednolica operacje na
tokarkach CNC. We wszystkich tokarkach marki TBI interfejs do podajnika
preta jest montowany w standardzie, co w prosty sposéb umozliwia integracje
z zewnetrznym urzadzeniem.

Gtowne cechy produktu:

- przeznaczony do pretéw o roznym przekroju (okrag, kwadrat, szesciokat),
o $rednicy od 6 mm do 105 mm oraz o dtugosci do 1525 mm
(zal. od modelu)

- automatyczna konfiguracja

- sterowanie poprzez intuicyjny ekran dotykowy LCD

- szybka konfiguracja przy zmianie $rednicy preta

- w petni elektryczny naped (bez sprezonego powietrza)

- certyfikat CE

JEDN. S$S2220
Srednica preta - okrag mm 6-67
Srednica preta - szesciokat mm 8-58
Srednica preta - kwadrat mm 8-47
Skok popychacza roboczego mm 1660
Maks. dtugos¢ preta mm 1525
Zasilanie (50/60 Hz) 200/230/400 VAC

Czas tadowania preta sek. 30

PODAJNIK PRETA SPACESAVER TO:

$S2400

6-1056

8-75

8-90

1635

1500

200/230/400 VAC

30

DOTYKOWY
EKRAN LCD

W 100%
ELEKTRYCZNY
NAPED

DO PRETOW
0 SREDNICY
0D 6 MM

DO 105 MM

$52500

6-80

8-68

8-55

1525

1660

200/230/400 VAC

30

© © ¢ 0 00 0000000000000 000000000000000000000 00 00
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Sterowanie

FANUC Series OLTF

FANUC Seria 0i-TF AHTY

X ' ;
Tokarki serii TC w standardzie posiadajg oprogramowanie Fanuc OiTF. Uktady Z _%gggggs
C -100.0000|;

s
N 65061

0.0000|S 0 e

&: 6000, I o

0.6 5

©. 0080 | EUTET) [IZrE (S LecoliEs

o:s0as o ] Fo 00000

sterowania CNC z serii 0i model F stanowig doskonate podstawowe rozwigzanie

654
B o o5 69.1

do wielu instalacji sterujgcych. Zawierajg sprzet najnowszej generacji oraz : -
kompletny pakiet standardowego oprogramowania i s gotowe do pracy od i can oo et ve> ¢

Souaun~

razu po uruchomieniu. Aby uzyskaé ich maksymalng efektywnos¢ w bardziej

8

o
10 N1 TO1d1 CW2>
1654 ;

specjalistycznych zastosowaniach, mozna je tatwo spersonalizowaé za

1 :
12 697 51600 H303 :

pom(?cq wielu .d(.)datkowych funkcji. Zawieraja narzedzia i funkc.Je spoty.kane H ] ML EL'ZEL L:v o ml.!rlﬂﬁlw;ﬂi..‘m
raczej w bardziej zaawansowanych systemach, dlatego w efekcie oferujg =
doskonatg relacje ceny do mozliwosci, wydajnos¢ i niezawodnosé. ~ -
STANDARD: Z ZASTOSOWANIEM HE B R B
- wyswietlacz 8,4” MANUAL GUIDE: -
- 6 sterowanych osi - zintegrowana wizualizacja operacji — ‘_QA.WAS‘E,D‘H :G‘Y.H.U J( 'tK)o,:P 1_ z =
- jednoczesne sterowanie 4 osiami « programowanie konturowe E ERENEDNDE
« monitor zuzycia energii - rozbudowany i funkcjonalny program
« uproszczone podtaczenie sterowania do edycji operacji
z robotami przemystowymi - realistyczna symulacja
« programowanie EIA / ISO - przewodnik toczenia El B Bl E B E
- wsparcie dla uzycia G-kodéw oraz 2212 afsfe
M-kodow + g -
- interfejs komunikacyjny: USB, karta : B EE BEH

pamieci, Ethernet

PARAMETR Fanuc OiTF Plus wraz z Manual Guide i

llo$¢ osi sterowanych 1
Interpolacja liniowa tak
Interpolacja kotowa tak
Czas obrobki bloku <10ms
Pojemnosc¢ tabeli narzedzi >60
Monitor 8.4"
Interfejs danych USB / Ethernet / RS232 / Profinet

Programowanie DIN/ISO tak
Whprowadzanie danych we wspotrzednych

prostokatnych, biegunowych, mm i calach tak

Grafika w trakcie obrobki tak

Wprowadzanie nowego programu tak
podczas pracy automatycznej

Symulacja obrobki tak

Mozliwos¢ instalacji kotka recznego tak

Obstuga sondy narzedziowej tak

Sterowanie 2-torowe tak

Przewodnik wspomagania toczenia tak
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Komponenty swiatowych producentow

Gtowica rewolwerowa

SRUTER

11

tozyska

MOTION & CONTROL"
NEK EIE Oras
]

Naped gtéwny

FANUC SIEMENS

Napedy osiowe

FANUC SIEMENS

Obwody bezpieczenstwa

Cw
SAUTOBLOK

I TIIISCHaFFNer

Prowadnice

HIWIN.

Motion Control and System Technology

Sruby kulowo-toczne

HIWIN.

Motion Control and System Technology

Panel LED

Sygnalizacja realizacji programu blok po bloku.

Po wytaczeniu funkcji B.D.T. program jest realizowany
w catosci bez koniecznosci potwierdzenia

przejscia miedzy poszczeg6lnymi blokami.

Sygnalizacja automatycznego wytaczenia maszyny
po skonczonym programie w trybie AUTO.

Sygnalizacja wtgczonego trybu edycji programu. Dio-
da caty czas pulsuje.

Sygnalizacja podtgczenia podajnika preta.

Sygnalizacja pracy transportera wiéréw.

Sygnalizacja otwarcia drzwi.

R [ S I

Lubricator

<

Sygnalizacja alarmu podajnika preta - maszyna
przerywa prace.

Sygnalizacja zatrzymania pracy maszyny spowodo-
wana nieprawidtowym dziataniem programu.

Sygnalizacja gotowosci maszyny do pracy.

Sygnalizacja wiaczonego trybu automatycznego
przejscia do kolejnego programu.

Sygnalizacja niskiego poziom smarowania.

Sygnalizacja niskiego poziomu chtodziwa.
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Rzuty maszyny

DEUGOSC

WYMIARY

JEDN.

DEUGOSC Z TRANSPORTEREM WIOROW  A+T mm 3200
SZEROKOSC B mm 1300
WYSOKOSC c mm 1860
RzuT z GORY
N
[ 1 ]
B

[
L S

A

A+T

RzuT z PRZODU

RzuTY Z BOKU

In

A
>

Y

€t O ————————»

o

i
L
|
I
J

+ O

< A+T

«— B ——>
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Przestrzen obrobcza

Ponizsza tabelka przedstawia maksymalng przestrzen roboczg tokarki w zaleznosci od ustawien gtowicy, gdzie:

A - przejazd osi Z,
B - przejazd ponizej $srodka wrzeciona.

USTAWIENIA GLOWICY

TC 300 COMPACT

TC 300 COMPACT MC

TC 300 COMPACT S

A=190 mm
B=5mm

Maks. $rednica toczenia:

TC 300 COMPACT SMC

A =190 mm
B=5mm

Maks. $rednica toczenia:

370 mm 370 mm
A =200 mm A =200 mm
B=10mm B=10mm

Maks. $rednica toczenia:
380 mm

Maks. $rednica toczenia:
380 mm

A =200 mm
B=10mm

Maks. $rednica toczenia:
380 mm

A =200 mm
B=10mm

Maks. Srednica toczenia:
380 mm

A =190 mm
B=5mm

Maks. $rednica toczenia:
370 mm

A =190 mm
B=5mm

Maks. $rednica toczenia:
370 mm

Niniejsze rysunki sg pogladowe i nie stanowig dokumentacji projektowe;j.
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Parametry techniczne

DANE TECHNICZNE JEDN. TC 300 COMPACT TC 300 COMPACT MC

MOZLIWOSCI

Maks. $rednica materiatu nad fozem
Maks. srednica toczenia

Maks. srednica toczenia (z tapg detalu)
Maks. dtugos¢ toczenia (bez uchwytu)
LOZE

Przejazd osi X

Przejazd osi Z

Predko$¢ przejazdu osi X/Z
WRZECIONO GLOWNE

Przelot wrzeciona (opcja)

Maks. Srednica preta we wrzecionie (opcja)
Czofo wrzeciona

Naped gtéwny

Moc napedu

Obroty

Rozmiar uchwytu tokarskiego (opcja)
GLOWICA REWOLWEROWA
Wykonanie

Gniazdo narzedziowe

Liczba pozycji gtowicy

Maksymalny wymiar narzedzia
KONIK

Zewnetrzna $rednica tulei ktowej
Wewnetrzny stozek tulei ktowe;
Przesuw tulei ktowej

SRUBY KULOWE

0sX 7

Moc silnika osi X/ Z

UKLAD CHLODZENIA

Wydajnos$¢ pompy

Cignienie pompy

UKLAD SMAROWANIA

Pojemnos¢ zbiornika

Wydajnos¢ pompy

Cignienie pompy

DANE OGOLNE

Dtugos¢ (z transporterem widrow)
Szerokosc

Wysokos$¢

Waga

mm 400 400
mm 380 380
mm 200 200
mm 300 300
mm 200 200
mm 320 320
m/min 30 30
mm 43 (66) 43 (66)
mm 42 (65) 42 (65)
A2-5/A2-6 A2-5/ A2-6
Silnik AC Silnik AC
kW 7,5/11 7,5/11
obr/min 6000 6000
mm 169 (203) 169 (203)
Servo servo
VDI 30 VDI 30 z nap. narzedziami
szt. 12 12
mm 20x 20 20x 20
mm 75 75
MT4 MT4
mm 70 70
@ 32*P10 @ 32*P10
kW 15 15
I/min 67 67
bar 7,5/10 7,5/10
| 2 2
[/min 01 0,1
bar 15 15
mm 2600 (3200) 2600 (3200)
mm 1300 1300
mm 1860 1860
kg 4200 4200
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DANE TECHNICZNE JEDN. TC 300 COMPACT S TC 300 COMPACT SMC

MOZLIWOSCI
Maks. $rednica materiatu nad fozem mm 400 400
Maks. Srednica toczenia mm 380 380
Maks. srednica toczenia (z tapg detalu) mm 200 200
Maks. dtugos¢ toczenia (bez uchwytu) mm 300 300
LOZE
Przejazd osi X mm 200 200
Przejazd osi Z mm 320 320
Predko$¢ przejazdu osi X/Z m/min 30 30
WRZECIONO GLOWNE
Przelot wrzeciona (opcja) mm 43 (66) 43 (66)
Maks. Srednica preta we wrzecionie (opcja) mm 42 (65) 42 (65)
Czoto wrzeciona A2-5/A2-6 A2-5/A2-6
Naped gtéwny Silnik AC Silnik AC
Moc napedu kw 7,5/11 7,5/11
Obroty obr/min 6000 6 000
Rozmiar uchwytu tokarskiego (opcja) mm 169 (203) 169 (203)
GLOWICA REWOLWEROWA
Wykonanie Servo servo
Gniazdo narzedziowe VDI 30 VDI 30 z nap. narzedziami
Liczba pozycji gtowicy szt. 12 12
Maksymalny wymiar narzedzia mm 20x 20 20x20
PRZECIWWRZECIONO
Maks. $rednica preta mm 30 30
Rozmiar uchwytu tokarskiego mm 102 102
SRUBY KULOWE
0sX 7 @ 32*P10 @ 32*P10
Moc silnika osi X/ Z kw 15 1,5
UKLAD CHLODZENIA
Wydajno$¢ pompy I/min 67 67
Cignienie pompy bar 7,5/10 75/10
UKLAD SMAROWANIA
Pojemnos¢ zbiornika I 2 2
Wydajnos$¢ pompy I/min 01 0,1
Cignienie pompy bar 15 15
DANE OGOLNE
Dtugos¢ (z transporterem widrow) mm 2600 (3200) 2600 (3200)
Szerokosc mm 1300 1300
Wysokos$e mm 1860 1860
Waga kg 4700 4700

Informacje zawarte w niniejszym katalogu nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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