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ZA INNOWACJA STOI CZLOWIEK :

Skuteczne CNC

Mowimy: ZA INNOWACJA STOI CZLOWIEK,
a wiec Ty drogi Partnerze!

Dobre rozwigzania przychodzg wtedy, gdy wstuchujemy sie
w Twoje potrzeby. Dlatego w branzy CNC uchodzimy za lidera
i partnera, ktory tworzy rozwigzania dostosowane do biznesu.

Swojg  pozycje
przysztosci i innowacyjnemu podejsciu do obstugi klienta.

zawdzieczamy statym przemianom ku

Jednak te zmiany nie sg podyktowane wytgcznie tym, co pod-
powiada rynek, ale i tym, jakie potrzeby dostrzegamy u firm
z ktérymi wspétpracujemy.

A

Lubimy podnosi¢ poprzeczke. Ale sobie.

Nasz standard to petne partnerstwo i wsparcie na kazdym eta-
pie wspotpracy.

Oferujemy nie tylko sama maszyne, ale i doradztwo w jej
wyborze, serwis, zdalng diagnostyke i narzedzia do optymali-
zacji produkcji.

Mozesz liczy¢ réwniez na nasze wsparcie we wdrozeniu
produkciji: dostarczamy oprogramowanie CAD/CAM, opracowu-
jemy technologie i prowadzimy nadzér we wdrazaniu produkc;ji
nowego detalu.

Stale poszerzamy tez rynek CNC o nowe, skuteczne rozwigzania,
po to by Twéj biznes dziatat szybciej i efektywniej.

SPRZEDAZ MASZYN CNC

najszerszy na rynku zakres pracy

NARZEDZIA

fachowe doradztwo i wygodne
sktadanie zaméwien 24/7 dzieki
sklepowi internetowemu oraz
platformie B2B

8

SZKOLENIA
wiasne centrum szkoleniowe

z praktycznymi ¢wiczeniami na
maszynach i stacjach roboczych,
realizowane przez praktykow

& -

FINANSOWANIE
dobdr najlepszej formy finansowania,
w tym leasing fabryczny :

., -
| . I

SERWIS et
szybka reakcja (zdalny serwis,
* ° czas reakcji do 24 h), doswiadczeni

- obrabiarek CNC (o przejazdach w osi
X od 1000 mm nawet do 20000 mm),
bogaty standard wyposazenia

fe

w standardzie, magazyn K

maszyn w Polsce ) ‘. DORADZTWO

* .zaawansowane realizacje od doboru
technologii obrébki, przez
zaprojektowanie i wykonanie
mocowan, po petng robotyzacje

8

ROZWIAZANIA IT

skuteczne CNC to mniej btedéw
produkcyjnych - oferujemy
oprogramowanie pozwalajgce w czasie
rzeczywistym monitorowac¢ produkcje,
zgtaszaé btedy w obstudze

pracownicy
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SERIA VT

Tokarki CNC

Obrobka ciezka detali wielkogabarytowych o maksymalnej
dtugosci toczenia do 6 metréw.

Duza stabilnosé i bardzo wysoka sztywnosé
obrabiarki dzieki przewymiarowanemu monolitycznemu
odlewowi zeliwnemu oraz prowadnicom slizgowym we
wszystkich osiach.

Komfortowa obstuga i tatwe odprowadzanie wiérow
dzieki pochyleniu toza, transporterowi wiéréw w cenie
podstawowej oraz przesuwnemu pulpitowi.

m Zwiekszona funkcjonalno$§é dzieki mozliwosciom

zastosowania przeciwwrzeciona, gtowic z napedzanymi
narzedziami, podtrzymek, duzemu przelotowi wrzeciona
oraz mozliwosci gtebokiego wiercenia.

m Dostepnosé czesci zamiennych i prostota serwisowania

dzieki uniwersalnym rozwigzaniom technicznym oraz
podzespotom renomowanych producentéw.

centralny uktad smarowania
prowadnic i $rub kulowo-tocznych
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Gtowne cechy serii

toze skosne wykonane jako monolityczny odlew zeliwny
wysoka sztywnos$é konstrukcji

prowadnice $lizgowe we wszystkich osiach

centralny uktad smarowania

mozliwos$¢ zastosowania gtowic z napedzanymi narzedziami
mozliwos$¢ zastosowania przeciwwrzeciona

SERYJNIE!

prowadnice $lizgowe we wszystkich osiach

@00 0000000000000 00000000000000 00

odlew zeliwny

@000 0000000000000 00000000000000 00

mozliwo$é zastosowania konika z wtasnym napedem
podwyzszenie mocy silnika do 44 kW

przeswit wrzeciona do 500 mm

maks. dtugo$¢ toczenia 6 m (projekt specjalny)

petna ostona przestrzeni roboczej




TBI TECHNOLOGY

4 SERIA VT

Wyznaczamy najwyzszy standard

WRZECIONO

dzieki bardzo doktadnemu wywaze-
niu umozliwia bezwibracyjng prace
dla kazdej predkosci obrotowe;.
Moc wrzeciona moze siega¢ az do
45 kW (zal. od modelu).
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3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY

UCHWYT TOKARSKI

posiada mozliwos¢é samocentro-

wania. Zastosowanie trzech szczek

utatwia  poprawne  mocowanie

detalu. Maksymalna srednica preta

we wrzecionie jest zalezna od reeunovesy
wybranego modelu tokarki.

© © © 0 0 0 00 00 0000000000000 W00 0000000000000 0 0

TBl vte30

Tokarki serii VT dostarczane sa
z ZESTAWEM SZCZEK TWARDYCH
| MIEKKICH w standardzie. Szczeki
i umozliwiajg doktadne mocowanie
== preta, ktéry ma podlegac obrébce.

©0 0000000000000 0000000 00
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Niezbedny w procesie obrébki jest prawidtowe usuwanie
wiéréw. ZGRZEBLOWY TRANSPORTER WIOROW redukuje
czas pracy operatora na czynnosci poboczne nie zwigzane
z procesem obrébki. Skosna konstrukcja toza zapobiega
gromadzeniu sie wiéréw na prowadnicach, a dzieki ruchom
zgrzebtowego transportera, usuwanie wiérow jest ptynne.

0 0 0000000000000 0000000 0000 e
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SILNIK NAPEDU GLOWNEGO

z przektadnig (od VT 860) jest przystosowany do
obrabiarek ciezkich, poniewaz zwieksza moment
obrotowy i pozwala na obrébke juz przy bardzo
niskich obrotach silnika.

© 00 © 0 0 0 0 0 0000000000000 00000000000000000 00
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12-POZYCYJNA SZYBKOZMIENNA

GLOWICA HYDRAULICZNA

pozwala na zachowanie duzej dynamiki
zmiany pozycji gtowicy z utrzymaniem
doktadnosci pozycjonowania. W zaleznosci
od wybranego modelu tokarki VT gniazdo
narzedziowe moze by¢ typu VDI 40, VDI
50 lub VDI 60, a takze BMT-65, BMT-75 lub
BMT-85.

Opcja: gtowica z napedzanymi narzedziami
(model MC lub SMC).

SYSTEM CHLODZENIA NARZEDZIA
jest montowany w standardzie
i zapewnia dluzszg zywotnosc
i niezawodno$¢ narzedzia.

ee 0 0000000000000 000000 00

CHLODZENIE SZAFY
ELEKTRYCZNEJ

Komputery, sterowniki, konden-
satory i  przetwornice podlegajg
ciggtlemu  nagrzewaniu, dlatego
prawidtowe chtodzenie szafy
elektrycznej jest bardzo waznym
elementem  wyposazenia,  ktory
w obrabiarkach marki TBI jest
montowany w standardzie.

0 00 0000000000000 000000 000

PODTRZYMKI odpowiadajg za mocowanie przedmiotu
obrabianego w tokarce. W ten sposéb toczenie bedzie
wykonywane doktadniej, zapobiegajac jednoczesnie
niedoskonatosciom oraz wszelkim dziataniom czynnikéw
zewnetrznych takich jak np. wibracje. Do tokarek serii VT
posiadamy szerokg game podtrzymek statych i ruchomych,
m.in.: manualne, hudrauliczne lub samocentrujace.

© 0 0606060000000 0000000000000000000000e e

HOLOWANY KONIK Z HYDRAULICZNA TULEJA KLOWA
dopasowuje sie jak najdoktadniej do powierzchni montazowe;j
wrzeciennika. Dzieki dwuczgsciowej modutowej konstrukciji
i Srodkowi ciezkos$ci w ptaszczyznie poziomej, konik eliminuje
drgania w obrabianym detalu.

© © © 0 0 0 0600000000000 0000000000000000000000000 00

© © 0 0 000000 0000000000000 00000000000 0000000000000 0000000000000
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Wyznaczamy najwyzszy standard

WYPOSAZENIE STANDARD OPCJA
STEROWANIE FANUC OiTF WRAZ Z MANUAL GUIDE | °
STEROWANIE FANUC 21iTB WRAZ Z MANUAL GUIDE |

STEROWANIE SIEMENS 828D

STEROWANIE SIEMENS 840D SL

KOLKO RECZNE

12-POZYCYJNA SZYBKOZMIENNA GEOWICA HYDRAULICZNA VDI LUB BMT °
GLOWICA Z NAPEDZANYMI NARZEDZIAMI (MODEL MC / SMC) °
3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY UCHWYT TOKARSKI °

WRZECIONO GEOWNE Z NAPEDEM PASOWYM (DO VT 630) °

WRZECIONO GLOWNE Z PRZEKEADNIA (OD VT 860) °
PRZECIWWRZECIONO - ZASTEPUJE KONIKA (MODEL SMC) °
SYSTEM CHEODZENIA NARZEDZIA °

HOLOWANY KONIK Z HYDRAULICZNA TULEJA KEOWA (MODEL STANDARD / MC) °

PROGRAMOWALNY KONIK Z HYDRAULICZNA TULEJA KEOWA (MODEL STANDARD / MC) °
CHEODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNEJ °
ZGRZEBLOWY TRANSPORTER WIOROW °
ZESTAW SZCZEK TWARDYCH | MIEKKICH °
SKIMMER OLEJU

oSy

INTERFEJS DO PODAJNIKA PRETA

PODAJNIK PRETA

POMPA WYSOKOCISNIENIOWA CHEODZIWA 10/20 BAR

EAPA DETALU

UKEAD FILTRACJI CHEODZIWA

PODTRZYMKI HYDRAULICZNE STALE (OSLONY STALE)

PODTRZYMKI HYDRAULICZNE RUCHOME (OSEONY TELESKOPOWE)

UCHWYT HYDRAULICZNY Z KOENIERZEM

SONDA DO POMIARU NARZEDZIA

AUTOMATYCZNA SONDA DO POMIARU NARZEDZIA (POMIAR TYLKO NA WRZECIONIE)
OSWIETLENIE PRZESTRZENI ROBOCZEJ

PODKtADKI POZIOMUJACE

INSTRUKCJA OBStUGI | SCHEMAT ELEKTRYCZNY NA CD

INSTRUKCJA OPROGRAMOWANIA NA CD

NARZEDZIA OPERATORA

CERTYFIKAT CE

INSTRUKCJA OBStUGI | PROGRAMOWANIA ORAZ SCHEMATY ELEKTRYCZNE NA USB
NARZEDZIA OPERATORA

CERTYFIKAT CE
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Niezawodne rozwigzania

CENTRALNY UKLAD SMAROWANIA
prowadnic i $rub kulowo-tocznych zapewnia
ptynng prace urzadzenia i zapobiega
nadmiernemu ich zuzyciu.

© e 0000000000000 000000000000c0 000
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toze tokarki zostato wykonane
jako gesto uzebrowany JEDNOLITY
ODLEW ZELIWNY, co zapewnia
bardzo wysokg sztywnosc¢ obrabiarki
i gwarantuje wysoka precyzje oraz
powtarzalnos$¢ obrébki.

oo 06 0 0000000000000 000000 e
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HYDRAULICZNE ODCIAZENIE 0OSI X

Konstrukcja obrabiarki umozliwia prace z gtowica-
mi nawet do VDI 80. Przy takich gabarytach waga
gtowicy oraz plyty suportowej moze prowadzi¢
do utraty dynamiki ruchu. Zastosowanie odcigze-
nia hydraulicznego uzupetnia koncepcje maszyny
sztywnej, ale réwniez szybkiej i dynamicznej.

@0 06 0 0000000000000 00®@00000000 0000

.

oo 0000 00

PROWADNICE SLIZGOWE WE WSZYSTKICH
OSIACH zapewniajg dluga zywotnos¢ przy pracy
z  wielkogabarytowymi  detalami. W  potaczeniu
z posuwami szybkimi do 20 m/min pozwalajg na prace
z maksymalnymi obcigzeniami jakie dopuszcza narzedzie
skrawajace.

© © 0600000000000 000000000000000000 000
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Silnik wrzeciona

Z NAPEDEM
PASOWYM

Praca przerywana (30 min.)
— Praca ciggta

VT 480 (przelot wrzeciona 87 mm) VT 480 (przelot wrzeciona 110 mm) VT 480 (przelot wrzeciona 131 mm) VT 630
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Glowica rewolwerowa
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Sterowanie

FANUC 0iTF

Tokarki serii VT w standardzie posiadajg oprogramowanie Fanuc OiTF. Uktady

sterowania CNC z serii 0i model F stanowig doskonate podstawowe rozwigzanie

do wielu instalacji sterujgcych. Zawierajg sprzet najnowszej generacji oraz

kompletny pakiet standardowego oprogramowania i s3 gotowe do pracy od

razu po uruchomieniu. Aby uzyska¢ ich maksymalng efektywnos$¢ w bardziej

specjalistycznych zastosowaniach, mozna je tatwo spersonalizowaé za

pomoca wielu dodatkowych funkcji. Zawierajg narzedzia i funkcje spotykane

raczej w bardziej zaawansowanych systemach, dlatego w efekcie oferuja

doskonatg relacje ceny do mozliwosci, wydajnos¢ i niezawodnos$é.

NAJWAZNIEJSZE CECHY:

wyswietlacz 10,4"

do 11 osi, 4 osi wrzeciona i 2 Sciezek

nawet 2 dodatkowe osie podawania

obrébka skrawaniem w 4 osiach réwnoczesnie oraz uktadzie 3+2 osie

natychmiastowa gotowos$¢ do pracy dzieki zintegrowanemu pakietowi

oprogramowania

zintegrowana funkcja Fanuc Dual Check Safety

programowanie na miejscu w warsztacie za pomocg aplikacji Manual Guide i

dodatkowe funkcje utatwiajgce dostosowywanie

wbudowana karta PMC o duzej predkosci

POROWNANIE STEROWAN

PARAMETR

llo$¢ osi sterowanych
Interpolacja liniowa
Interpolacja kotowa

Czas obrobki bloku
Pojemnosc tabeli narzedzi

Monitor
Interfejs danych

Programowania dialogowe
Programowanie DIN/ISO

Wprowadzanie danych
we wspodtrzednych prostokatnych,
biegunowych, mm i calach

Grafika w trakcie obrobki

Wprowadzanie nowego programu
podczas pracy automatycznej

Symulacja obrobki
Mozliwos¢ instalacji kotka recznego
Obstuga sondy detalu

Obstuga sondy narzedzia

FANUC
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Komponenty swiatowych producentow

NAZWA MARKA

Gtowica rewolwerowa

Hydraulika

tozyska

Naped gtéwny

Napedy osiowe

Obwody bezpieczenstwa

Podtrzymki

Pneumatyka

Prowadnice

Sitowniki zaciggu

Szafa elektryczna

Sruby kulowo-toczne

Uchwyty tokarskie

Wrzeciono

Zabezpieczenia drzwi

Zfacza elektryczne

SRUTER

y [oceAnE arier

HYDRAULICS Hydraulics

MOTION & CONTROL"
NEK EIE Oras
]

FANUC SIEMENS

FANUC SIEMENS

pilz

safe automatir

=\
(@ T

FESTO AIlITALC
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Sironc cHANDOX

SIEMENS E: 1N

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn
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Rzuty maszyny

RzuT z PRZODU

A

D ]

]
H

L 8
Y 1
< A -
RzuT z GORY
A —
sl
B | L
v -
A -

RzuT z BOKU DO VT 630

RzuTt z BOKU oD VT 860

WYMIARY JEDN.

(500/1000/1500/2000/2500/3000)
DLUGOSC A mm  4464/4964/5464/5964/7011/7635

(1000/1500/2000/3000)

VT 630 VT 860 VT 990
(1000/1500/2000/3000) (1000/2000/3000/4000)

SZEROKOSC B mm

WYSOKOSC € mm

5450/5950/6450/7450 5825/6825/7825/8825 7750/8750/9750/10750
2450 2815 3070
2436 2480 3216

Dtugos¢ poszczegolnego modelu tokarek z serii VT jest zalezna od wybranej opcji dlugosci toczenia. Niniejsze rysunki sg pogladowe i nie stanowig dokumentacji

projektowe;.
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Plan fundamentowy

Tokarki serii VT mogg dochodzi¢ do dtugosci nawet 10 metréw, dlatego dla wiekszych modeli wymagane jest odpowiednie
przygotowanie fundamentu, aby unikngé niekorzystnych drgan i odksztatcen.

Przyktadowy plan fundamentowy dla modelu VT 630/3000

TRANSPORTER
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Parametry techniczne

DANE TECHNICZNE

MOZLIWOSCI

Maks. Srednica materiatu nad fozem
Maks. $rednica toczenia

Maks. srednica toczenia (napedzane narzedzia - MC)
Maksymalna $rednica materiatu nad ostonami
Maksymalna dtugosé toczenia
Nachylenie foza

LOZE

Przejazd osi X

Predko$¢ przejazdu osi X

Przejazd osi Z

Predko$¢ przejazdu osi Z
WRZECIONO GLOWNE

Przelot wrzeciona

Maks. srednica preta we wrzecionie
Czofo wrzeciona

Naped gtowny

Maks. moc napedu

Maks. obroty

Rozmiar uchwytu tokarskiego
GLOWICA REWOLWEROWA
Gniazdo narzedziowe

Liczba pozycji glowicy

Maksymalna $rednica narzedzia

Czas indeksacji gtowicy
KONIK

Przejazdy

Srednica tulei kiowej
Wewnetrzny stozek tulei ktowej
Przesuw tulei ktowej
SRUBY KULOWE

0s X

Moc silnika osi X

0sZ

Moc silnika osi Z
UKLAD CHLODZENIA
Moc pompy
Pojemnos¢ zbiornika
DANE OGOLNE
Dtugosé

Szerokosc

Wysokose

Waga

VT 480-110 VT 480 - 131

JEDN. C/SMC
(500/100 2000/2500/3000)
mm 680
mm 480
mm 420 430 430
mm 480
mm 540/1040/1540/2040/2540/3040
45°
mm 240+40
m/min 20
mm 550/1050/1550/2050/2550/3050
m/min 24/24/22/20/18/16
mm 87 110 131
mm 7 90 115
A2-8 A2-11 A2-11
pasowy
kw 26 26 37
obr/min 3500 3000 2400
mm 305 305 380
VDI 40 / VDI 40 z nap. narzedziami /
BMT 65/ BMT 65 z nap. narzedziami
szt. 12
mm 25
sek. 09 (hydraulic) / 0,15 (servo)
i 540/1040/1540/ 480/980/1480/ 480/980/1480/
2040/2540/3040 1980/2480/2980 1980/2480/2980
mm 110
MT-5
mm 100
(?32xP10
kw 4
P40xP10
kw 4
kw 06
| 203/244/285/326/408/449
mm 4464/4964/5464/5964/7011/7635
mm 1950
mm 1930
kg 5800/6900/8000/ 5830/6930/8030/ 6200/7300/8400/
9100/10200/11300 9130/10230/11330 9500/10600/11700
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VT 630 - 131 VT 860 - 131 VT 990 - 265

15

000N o0y 000 o0y
800 1000 1150
630 860 990
630 740 990
630 740 990
950/1450/1950/2950 1000/2000/3000/4000 900/1900/2900/3900
45°+15° 45°+15° 45°+15°
315+30 430+30 500+50
20 16 16
950/1450/1950/2950 1000/2000/3000/4000 930/1930/2930/3930
24 16/11/9/7 15/12/10/8
131 131 265
115 115 zal. od uchwytu
A2-11 A2-11 A2-15
pasowy przektadnia przekfadnia
37 45 45 (60)
2000 2000 750
380 380 450 (530)

VDI 50 / VDI 50 z nap. narzedziami /
BMT 75/ BMT 75 z nap. narzedziami

VDI 60 / VDI 60 z nap. narzedziami /
BMT 85/ BMT 85 z nap. narzedziami

VDI 60/ BMT 85

12 12 12
32 32 32
09 (hydraulic) / 0,15 (servo) 12 12
1015/1515/2015/3015 1000/2000/3000/4000 900/1900/2900/3900
150 150 150
MT-6 MT-6 MT-6
130 150 150
@32xP10 @40xP10 (?50xP10
4 6 6
@40xP10 @50xP12 P63xP12
4 6 6
0,6 0,75 0,75
216/270/324/378 445/590/735/880 445/590/735/880
5450/5950/6450/7450 5825/6825/7825/8825 7750/8750/9750/10750
2450 2815 3070
2436 2480 3216

8700/9800/10900/13100

13800/16100/18400/20700

15050/17250/19450/21650

Informacje zawarte w niniejszym katalogu nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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