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TCM 130/ TCM 155/ TCM 180

TOKARKA KLOWA STEROWANA NUMERYCZNIE

0 PODSTAWOWE PARAMETRY

toze trzyprowadnicowe W podstawowej wersji tokarka ktowa horyzontalna serii

Max. moment obrotowy wrzeciona 17 000 Nm TCM (TCM 130/155/180) — dzieki zastosowaniu innowacyjnych
Max. ciezar detalu w ktach 18 ton rozwigzan mechanicznych i w potgczeniu z zaawansowanymi
Dlugosé toczenia 320 m systemami sterowania — sg wielozadaniowymi tokarkami

Transporter wioréw w standardzie gwarantujgcymi wydajng obrébke zgrubng i wykanczajaca.

O PRZEZNACZENIE

Tokarka dzieki zastosowaniu innowacyjnych rozwigzan mechanicznych w potaczeniu z zaawansowanymi systemami sterowania i
programowania gwarantuje wydajng obrébke zgrubng i wykanczajaca. Budowa tokarki jest oparta na sztywnym tozu z hartowanymi
prowadnicami z petnym wsparciem o podtoze i z tylnym zsypem wiéréw. Konstrukcje tych solidnych tokarek cechuja rozwigzania
zapewniajace dobre ttumienie drgan i znakomitg sztywno$¢. Efektem jest wysoka doktadno$¢, powtarzalnos$é i znakomite wykorczenie
obrabianych powierzchni przy zachowaniu niezawodnosci. Szeroki wachlarz wyposazenia dodatkowego umozliwia dalsze zwiekszenie
wydajnosci obrobki.

@ STEROWANIE PRACA MASZYNY

Zastosowanie najnowszych wersji uktadu sterowania numerycznego CNC pozwala na automatyczna, precyzyjng i wydajng obrébke
detali wedtug programu.
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0 CHARAKTERYSTYKA OGOLNA OBRABIARKI

o toze trzyprowadnicowe odlewane z zeliwa o podwyzszonych wtasnosciach wytrzymato$ciowych, znormalizowane, dobrze
uzebrowane, wsparte na podtozu na catej dtugosci ( na klinach poziomujagcych);

e suport wzdtuzny przesuwany po dwéch prowadnicach i dodatkowo wsparty na prowadnicy bocznej zapewniajgcych doskonate
precyzyjne prowadzenie i bezkolizyjng prace z podtrzymkami i konikiem;

e  prowadnice toza i suportu hartowane do twardosci min 45 HRC;

e  przesuw suportu wzdtuznego i poprzecznego po prowadnicach wytozonych materiatem przeciwciernym i wspomagany centralnym
smarowaniem;

e  korpus wrzeciennika odlewany z zeliwa o podwyzszonych wtasnos$ciach wytrzymatosciowych;

e wrzeciono wsparte na tozyskach o podwyzszonej klasie doktadnosci;

o wszystkie watki i kota zebate naweglane, hartowane i szlifowane

@ WYKONANIE STANDARD

e  $rednica przelotu nad tozem @ 1300 (TCM-130);

o  dtugosé toczenia 3-8m, co 1Tm;

e moc napedu gtéwnego 60 kW (praca ciggta);

o przelot wrzeciona @ 140 mm;

e  obroty wrzeciona 4-710 obr/min;

e  zasilanie 3x400/50 Hz;

e system sterowania numerycznego FANUC 0i-TD z Manual Guide i zapewniajgcy podstawowe funkcje toczenia;

e automatyczna gtowica narzedziowa 4-ro pozycyjna;

e dla dtugosci toczenia 3-5 m przesuwy osi X i Z realizowane z przektadni $rubowo tocznych, dla dtugosci toczenia 6-8 m 0$
Z realizowana z bezluzowej przektadni zebatej;

e automatyczna zmiana zakresu predkosci obrotowych wrzeciennika;

e centralne smarowanie zarzadzane przez CNC;

e  transporter widréw;

e instalacja chtodzaca 2,6 bar (tylko dla glowic automatycznych);

e instalacja o$wietleniowa;

e  konik z pinolg @ 240 mm z obrotowym wrzecionem, wskaznikiem sity docisku i kompensacjg wydtuzenia przedmiotu
z automatyzowanym wysuwem pinoli i przesuwem po tozu;

o kiet staty - 1 szt,;

e ostony przestrzeni obrébczej;

e  pulpit sterowniczy przesuwany wraz z suportem;

e  $ruby do poziomowania i zakotwiczenia na fundamencie;

o  certyfikat CE;

o instrukcja uzytkowania
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@ WYKONANIE OPCJONALNE

e  S$rednica przelotu nad tozem @ 1550 (TCM 155);

e  $rednica przelotu nad tozem @ 1800 (TCM 180);

o dtugosé toczenia 9-20 m co Tm (z napedem w osi Z realizowanej z bezluzowej przektadni zebatej i z cze$ciowymi ostonami
przestrzeni obrobczej)

e dodatkowy suport;

e system sterowania numerycznego SIEMENS 840D sl Operate z podstawowymi funkcjami toczenia i mocg napedu gtéwnego 60 kW
(praca ciagta); Opcje:

e  Shop Turn — podstawowe funkcje toczenia;
e PCU50.3;
e opcje jezykowe;
e symulacje w czasie rzeczywistym;
e symulacje 3D;
e konik z pinolg @ 240 mm z obrotowym wrzecionem, wskaznikiem sity docisku i kompensacja wydtuzenia przedmiotu,
z automatyzowanym wysuwem pinoli, zaciskiem pinoli, zaciskaniem do toza i przesuwem po tozu;
e imak 1-no nozowy z oprawkami szybkowymiennymi;
e automatyczna gtowica narzedziowa 8-mio pozycyjna z napedzanym narzedziem (naped CNC) i sterowang osig C realizowanag
z silnika gtéwnego;
e opcje dla narzedzia obrotowego — zalezne od wykorzystywanej technologii do uzgodnienia;
e automatyczna gtowica narzedziowa 8-mio pozycyjna z napedzanym narzedziem (naped CNC), osig Y (naped CNC) i sterowang osig
C realizowang z silnika gtéwnego;
e opcje dla narzedzia obrotowego — zalezne od wykorzystywanej technologii do uzgodnienia;
e automatyczna 8-mio pozycyjna gtowica narzedziowa o osi pionowej;
e liniowy uktad pomiarowy w osi Z i X;
e system pomiaru narzedzia i detaluy;
e wanna na widry w miejsce transportera wiéréw;
e  klimatyzacja szafy sterowniczej;

e inne wykonania wg ustalen z klientem

@ WYPOSAZENIE DODATKOWE

e podtrzymka stata rolkowa @ 50-450

e  podtrzymka stata rolkowa @ 450-750

e podtrzymka stata rolkowa @ 450-950

e uchwyty tokarskie 3 szczekowe samocentrujgce z mocowaniem recznym wg potrzeb klienta (@ 630, @ 800);
e uchwyty tokarskie 4 szczekowe z niezaleznym nastawianiem szczek wg potrzeb klienta (@ 800, @ 1000 i @ 1250);
e uchwyty tokarskie z mocowaniem hydraulicznym wg potrzeb klienta (@ 630, @ 800);

e uchwyty tokarskie z mocowaniem pneumatycznym wg potrzeb klienta (@ 630, @ 800);

e obejma wytaczarska @ 130/1000;

e obejma wytaczarska @ 160/1250;

e obejma wytaczarska @ 200/1500;

o kiet staly;

e  oprawki narzedziowe wg potrzeb klienta;

e mostek kontrolny toza;

e trzpien kontrolny wrzeciona
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@ PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA (SERIA TCM)

Model TCM 130 TCM 155 * TCM 180 *
Srednica przelotu nad fozem @ mm 1300 1550% 1800*
Srednica toczenia nad suportem @ mm 1100 1300* 1550*
Rozstaw ktéw (co 1 m) mm 3000-20000
Max. ciezar detalu w ktach kg 18000
Max. ciezar detalu z 1 podtrzymka kg 22000
Max. ciezar detalu z 2 podtrzymkami kg 26000
Max . ciezar detalu w uchwycie kg 2000
Wrzeciennik
Srednica otworu wrzeciona @ mm 140
Koncéwka wrzeciona wielkosé A1-15
Zakres obrotc’)w obr/min 4710
(reg. bezstopniowo)
Liczba zakresow predkosci ilosé 4
Moc silnika gtéwnego kw 60
Max. moment obrotowy wrzeciona Nm 17000
Suport
Szybki przesuw w osi X i Z mm/min 5000
Przesuw wzdtuzny mm 3200 dla 3m toczenia+co Tm
Przesuw poprzeczny mm 700 700+250* 700+250*
Srednica $ruby kulowej X @ mm 63x10
Srednica $ruby kulowej Z (3-5m) @ mm 80x16
Naped osi Z dla dtugosci 6-20m naped bezluzowy zebatkowy*
System narzedziowy gtowica automatyczna 4 poz./inne*
Konik
Srednica pinoli @ mm 240
Wysuw pinoli mm 200
mm T0H7
Wymiary gabarytowe i inne dane
Dtugos¢ obrabiarki mm 2900+dtugos¢ toczenia
Szerokos$¢ obrabiarki mm 3300
Wysokos¢ obrabiarki mm 2500
Masa obrabiarki dla 3 m toczenia kg 17000 17800 18600
Przyrost masynal1lm kg ~1900

Uktad sterowania

®) — Wykonanie opcjonalne

Uwaga: Producent zastrzega prawo do zmiany specyfikacji technicznej.

TBI Technology Sp. z o.0.

32777 43 60
biuro@tbitech.pl

ul. Bosacka 52
47-400 Raciboérz

TECHNOLOGY

GE FANUC 0i-TD/ SIEMENS SINUMERIK 840D slI*
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