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 • struttura in ghisa 
 • struttura con carro a croce 
 • guide lineari in tutti gli assi 
 • quattro guide in asse Y (from VC 1270)
 • compensazione termica sulmandrino 
 • unità di bilanciamento asse Z
 • sistema lubrificazione centralizzato 
 • viti a ricircolazione di sfere di alta qualità 

 • sistema di misura con encoder assoluto 
 • controllo potenza e copia per ottimizzazione 

fresatura 
 • scambio utensili a doppia pinza  
 • carenatura complete 

Caratteristiche principali del prodotto:

Centri di fresatura VertiCale

VC sEriEs
sMart Mill

FResATuRA
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Specifiche tecniche Unit VC 1060 smart Mill VC 1270 smart Mill VC 1570 smart Mill
CaMpo di laVoro

asse X mm 1000 1200 1500
asse Y mm 600 700 700
asse Z mm 650 700 700

distanZa naso Mandrino - taVola mm 130-780 130-830 130-830 
taVolo

diMensione della taVolo mm 1160x600 1350x700 1650x700
sCanalature a t (nuMero X largheZZa X distanZa) 5x18x100 5x18x100 5x18x100

portata taVola                     kg 1000 1500 2000
VEloCità assi

X/Y/Z asse m/min 36/36/36 36/36/36 36/36/36
MaNdriNo 

ConiCità del Mandrino sK40 sK40 sK40
VeloCità Mandrino – CoMando a Cinghia rpm 10000 10000 10000

VeloCità Mandrino – Motore diretto rpm 12000/15000 12000/15000 12000/15000
potENza di azioNaMENto
potenZa di aZionaMento (s1/s6) kW 11/23 11/23 15/24

atC
nuMero utensili pcs. 24 (30) 24 (30) 24 (30)

utensili lungheZZa MassiMa / diaMetro mm 300/80-150 300/80-150 300/80-150
dati gENErali

assorbiMento totale di potenZa kVa 35 35 35
diMensioni (lungheZZa X largheZZa X alteZZa) mm 2900x2100x2800 3400x2250x2800 4150x2400x3233

peso kg 6800 8200 14000

spECifiChE tECNiChE 
VC series sMart Mill  

Equipaggiamento standard: Equipaggiamento opzionale:

 • Controllore siemens 828d 15” tft 
touch screen + shopMill

 • maschiatura rigida 
 • volantino mobile 
 • mandrino 10000 rpm, belt–drive 
 • liquido refrigerante attaraverso  

mandrino a 20 bar
 • aria attraverso il mandrino
 • schiumatore olio
 • V.20/rs 232C + usb + fast ethernet 

trasmissione dati
 • magazzino utensili sK 40 a 24 posizioni  

 • lancia per acqua ed aria
 • sistema di rimozione trucioli a lavaggio
 • trasportatore trucioli integrato 
 • armadi elettrici condizionati

 • direct-drive mandrino 12000/15000 rpm
 • predisposta per intallazione 4°asse 
 • controllo numeric 4 e 4/5 assi
 • sonda presettaggio utensili
 • sonda controllo pezzo lavorato 
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 • struttura in ghisa 
 • struttura con carro a croce 
 • guide lineari in tutti gli assi  (da VC 1270)
 • guide di scorrimento in tutti gli assi  

(da MVC 1890)
 • quattro guide in asse Y (da VC 1270)
 • compensazione termica sulmandrino 
 • unità di bilanciamento asse Z

 • sistema lubrificazione centralizzato 
 • viti a ricircolazione di sfere di alta qualità 
 • sistema di misura con encoder assoluto 
 • controllo potenza e copia per ottimizzazione 

fresatura 
 • scambio utensile a doppia pinza 
 • ergonomic control panel
 • carenatura complete 

Caratteristiche principali del prodotto:

Centri di fresatura VertiCale

VC / MVC 
sEriEs

FResATuRA
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spECifiChE tECNiChE 
VC series 

Equipaggiamento standard: Equipaggiamento opzionale:

 • controllore heidenhain 
TNC 620

 • maschiatura rigida 
 • volantino mobile 
 • mandrino 12000 rpm, dds
 • liquido refrigerante attaraver-

so mandrino a 20 bar
 • aria attraverso il mandrino
 • ugelli di raffreddamento del 

mandrino
 • V.24/rs 232-C + usb + fast 

ethernet trasmissione dati

 • schiumatore olio
 • magazzino utensili sK 40  

a 24 posizioni 
 • coperture telescopiche 
 • lancia per acqua ed aria
 • sistema di rimozione trucioli 

a lavaggio
 • trasportatore trucioli inte-

grato
 • armadi elettrici condizionati

 • controllore heidenhain tnC 
640

 • controllore siemens/fanuc
 • liquido refrigerante attaraver-

so mandrino da 40 a 80 bar
 • encoder lineari heidenhain
 • guide di scorrimento lineari
 • predisposta per intallazione 

4°asse 
 • controllo numeric 4 e 4/5 assi
 • cambio automatico Zf
 • aumento della potenza del 

motore principale e del  
motore assiale

 • magazzino utensili sK 40  
a 30/40 posizioni  

 • vite a sfere raffreddata    
 • condizionatore d’aria per 

quadro elettrico
 • siistema di filtraggio del 

refrigerante
 • sonda presettaggio utensili
 • sonda controllo pezzo 

lavorato 

Specifiche tecniche Unit VC 1060 VC 1270 VC 1570 MVC 1890 MVC 2290 MVC 2590
CaMpo di laVoro

asse X mm 1000 1200 1500 1800 2200 2500
asse Y mm 600 700 700 1000 1000 1000
asse Z mm 650 700 700 1000 1000 1000

distanZa naso Mandrino - taVola mm 130-780 130-830 130-830 250-1150 250-1150 250-1150
taVolo

taVolo siZe mm 1160x600 1350x700 1650x700 1950x850 2350x850 2600x1000
sCanalature a t (nuM. X largheZZa X distanZa) 5x18x100 5x18x100 5x18x100 5x22x150 5x22x150 5x22x150

portata taVola                     kg 1000 1500 2000 2500 3000 4500
VEloCità assi 

X/Y/Z asse m/min 36/36/36 36/36/36 36/36/36 15/15/15 15/15/15 15/15/15
MaNdriNo

ConiCità del Mandrino sK40 sK40/sK50 sK40/sK50 sK40/sK50 sK40/sK50 sK40/sK50
VeloCità Mandrino rpm 12000/15000 12000/15000 12000 12000/15000 12000/15000 12000/15000

potENza di azioNaMENto
potenZa di aZionaMento (s1/s6) kW 10/17 10/17 10/17 20/37 20/37 20/37

atC
nuMero utensili pcs. 24 (30/40) 24 (30/40) 30 (40) 24 (30/40) 24 (30/40) 24 (30/40)

utensili lungheZZa MassiMa / diaMetro mm 300/80-150 300/80-150 300/80-150 300/80-150 300/80-150 300/80-150
dati gENErali

assorbiMento totale di potenZa kVa 35 35 45 55 55 55
diMensioni (lungheZZa X largheZZa X alteZZa) mm 2900x2100x2800 3400x2250x2800 4150x2400x3233 4900x3300x3600 5700x3500x3600 6000x3700x3600

peso kg 6800 8200 14000 20000 27000 30000
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CnC a doppia Colonna  
Centro di laVoro  

sdV-h  
sEriEs

FResATuRA

 • struttura in ghisa 
 • sistema gantry
 • guide lineari sugli assi (tipo a rulli)
 • 3 guide lineari in  -X -Y
 • 4 guide lineari in Z
 • compensazione termica sulmandrino 
 • asse Z idaulico controbilanciato
 • sistema lubrificazione centralizzato 
 • viti a ricircolazione di sfere di alta qualità

 • sistema di misura con encoder assoluto 
 • elevate potenze di azionamento e coppie per 

lavorazioni ad alte prestazioni
 • peso pezzo da lavorare: da 3 a 32 tonnellate
 • cambiautensili a 2 bracci
 • caricamento dall’alto, dal lato e dalla parte 

anteriore della macchina
 • carenatura complete 

Caratteristiche principali del prodotto:
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spECifiChE tECNiChE 
sdV-h series 

Equipaggiamento standard: Equipaggiamento opzionale:

 • controllore heidenhain tnC 620
 • maschiatura rigida 
 • volantino mobile 
 • mandrino con riduttore 20 – 4000 rpm
 • aria attraverso il mandrino
 • ugelli di raffreddamento del mandrino
 • rs 232-C trasmissione dati
 • lancia per acqua ed aria
 • sistema di aria compressa
 • trasportatore di trucioli integrato - trasportatore a 

coclea e raschiatore su due lati con carrello

 • controllore heidenhain tnC 640
 • controllore siemems 828d / 

Fanuc OiMF
 • motore mandrino diretto 
 • liquido refrigerante attaraverso 

mandrino a 50 bar
 • encoder lineari heidenhain
 • estensione della corsa dell’asse Z 

fino a 1400 mm
 • aumento luce verticale di 700mm
 • da 24 a 120 posizioni di magaz-

zino
 • magazzino utensili per utensili di 

tipo verticale o orizzontale
 • magazzino testa di fresatura
 • sonda presettaggio utensili
 • sonda controllo pezzo lavorato  

Specifiche tecniche Unit sdV-h 
2219 3215/3219/3224/3229 4219/4224/4229/4234/4239  5224/5229/5234/5239 6224/6229/6234/6239

CaMpo di laVoro
 asse X mm 2200 3200 4200 5200 6200
asse Y mm 1900 1500/1900/2400/2900 1900/2400/2900/3400/3900 2400/2900/3400/3900 2400/2900/3400/3900

 asse Z mm 760/1000 760/1000/1200/1400 760/1000/1200/1400 760/1000/1200/1400 760/1000/1200/1400

diMensioni taVola mm 2000x1700 3000x 
1400/1700/2200/2700

4000x  
1700/2200/2700/3200/3700

5000x  
2200/2700/3200/3700

6000x  
2200/2700/3200/3700

distanZa tra le Colonne mm 2000 1600/2000/2500/3000 2000/2500/3000/3500/4000 2500/3000/3500/4000 2500/3000/3500/4000
sCanalature a t 9x22x150 11x22x200 9x22x150 / 11x22x200 11x22x200 11x22x200

portata taVola                     kg 5000 7000/8000/10000/12500 12000/15000/17000/19000/21000 17500/20000/22500/25000 25000/27500/30000/32500
MaNdriNo

disatanZa Mandrino piano taVola mm 165-925 165-925 165-925/270-1030 165-925/270-1030 165-925/270-1030
aZionaMento prinCipale belt drive and Zf gearbox
potenZa di aZionaMento kW 18/22 (22/26)

Mandrino VeloCità rpm 20-4000
ConiCità del Mandrino sK50

atC (optioN)
nuMero utensili pcs. 24/32/40 24/32/40/60 24/32/40/60 24/32/40/60 24/32/40/60

utensili lungheZZa diaMetro mm 125/210 125/210 125/210 125/210 125/210
VEloCità

MoViMento rapido su tutti gli assi m/min 12/12/12 10/10/12 10/10/12 8/8/12 8/8/12 
dati gENErali

lungheZZa mm 8300 10700 13000 15000 17300
largheZZa mm 6500 6500/7000/7500 6500/7000/7500/8000/8500 7000/7500/8000/8500 7000/7500/8000/8500

alteZZa mm 4250/4830 4250/4830 4250/4830/5510/6110 4250/4830/5510/6110 4250/4830/5510/6110
peso kg 25500 34000 36500/39500/42500/45500/48500 57500/61000/64500/67500 71500/74500/77500/80500
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Centri di fresatura a 5 assi

U5 sEriEs

FResATuRA

 • struttura in ghisa 
 • quideway lineari in tutti gli assi
 • compensazione termica sulmandrino
 • sistema lubrificazione centralizzato 
 • viti a ricircolazione di sfere di alta qualità
 • sistema di misura con encoder assoluto  

in assi a/C

 • peso del pezzo fino a 500 kg
 • controllo potenza e copia per efficente 

fresatura 
 • scambio utensili a doppia pinza 
 • carenatura complete 

Caratteristiche principali del prodotto:
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spECifiChE tECNiChE 
u5 series 

Equipaggiamento standard: Equipaggiamento opzionale:

 • controllore siemens 828d (u5 basic) / 
heidenhain tnC 620 (u5 Comfort) /  
heidenhain tnC 640 (u5 premium) 

 • maschiatura rigida 
 • volantino mobile 
 • motore mandrino diretto 
 • liquido refrigerante attaraverso mandrino 

a 20 bar
 • aria attraverso il mandrino
 • encoder lineari heidenhain 
 • tavolo basculante-rotante 

 • schiumatore olio
 • rs 232-C trasmissione dati
 • 32 riviste di utensili
 • condizionatore d’aria per quadro elettrico
 • lancia per acqua ed aria
 • monitoraggio dinamico delle collisioni 
 • sistema di lavaggio del truciolo 

trasportatore trucioli integrato

 • controllore siemens 840 d sl
 • liquid refrigerante attraverso il mandri-

no a 70 bar
 • mandrino a 30 000 rpm
 • magazzino utensili a 120 posizioni
 • siistema di filtraggio del refrigerante 
 • ciclo di misura Kinematicsopt
 • sonda presettaggio utensili
 • sonda controllo pezzo lavorato 

Specifiche tecniche Unit U5 (Basic / Comfort / premium)
CaMpo di laVoro

Corsa assi X/Y/Z mm 620/520/460
5°asse 2-axis tavola (rotating-tilting)

diMensioni del taVolo mm Ø650
sCanalature a t (nuMero X largheZZa X distanZa)  5x14(18)x100

portata taVola                     kg 300 (work in 3 axes: 500) 
distanZa naso Mandrino - taVola mm 140 - 600
rotaZione del taVolo sull’asse C degrees 360°

inClinaZione del taVolo sull’asse a degrees +40˚ / -110˚  
MaNdriNo

aZionaMento prinCipale direct-drive
potenZa di aZionaMento (s1/s6) kW 10/15

Mandrino VeloCità rpm 12000
ConiCità del Mandrino sK40

atC
nuMero utensili  (std/option) pcs. 32/40/60

utensili lungheZZa MassiMa / diaMetro mm 76/250
VEloCità 

MoViMento rapido su tutti gli assi X/Y/Z m/min 36
MaX VeloCità di rotaZione asse C rpm 25

VeloCità MassiMa di inClinaZione del taVolo rpm 25
dati gENErali

diMensioni (lungheZZa X largheZZa X alteZZa) mm 3400x2900x2600
peso kg 7500



Con letto inClinato

tC 300  
sEriEs

TORnITuRA 
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 • 45° banco inclinatoro realizzato in ghisa
 • elevata rigidità della struttura
 • guide lineari in tutti gli assi 
 • max mandrino velocità of 6000 rpm
 • sotto-mandrino (Compact sMC)
 • sistema lubrificazione centralizzato 

 • viti a circolazione classe C3
 • velocità rapido X/Y 30 m/min
 • pannello led inseguimento processo 
 • pannello del controllo tiltante 
 • carenatura complete 

Caratteristiche principali del prodotto:
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spECifiChE tECNiChE 
tC 300 series 

Equipaggiamento standard: Equipaggiamento opzionale:

 • controllore fanuc 0itd 8.4” with 
Manual guide 0i

 • torretta idraulica Vdi o bMt
 • torretta con utensili vivi  

(Compact MC/Compact sMC)
 • mandrino idraulico a 3 griffe 169 mm
 • diametro massimo della barra 

42 mm  
 • sistema di raffreddamento degli 

utensili

 • contropunta manuale con cannotto 
idraulico (Compact/Compact MC)

 • sotto-mandrino  
(Compact sMC)

 • interfaccia alimentatore barre
 • raccoglitore pezzi
 • trasportatore di pezzi
 • trasportatore di trucioli a catena
 • set di12 utensili per torretta  

(Compact)

 • controllore fanuc 0itd 10.4” with Manual guide i
 • potenza del mandrino principale a 11/15 kW
 • mandrino idraulico a 3 griffe 203 mm
 • C1 assi mandrino
 • C2 assi sotto-mandrino
 • diametro massimo in mandrino aumentato a 60 mm
 • contropunta programmabile (Compact/Compact MC)
 • schiumatore olio
 • alimentatore barre 
 • sonda presettaggio utensili

Specifiche tecniche Unit tC 300 Compact tC 300 Compact MC tC 300 Compact sMC
arEa laVoro 

Corsa assi X/Z mm 200/300 200/300 200/300
diaMetro MassiMo del sul letto mm 400 400 400

diaMetro MassiMo di tornitura mm 380 380 380
diaMetro MassiMo di tornitura (Con una ZaMpa partiColare) mm 200 200 200

lungheZZa MassiMa di tornitura (senZa Mandrino) mm 300 300 300
MaNdriNo

Mandrino foro mm 43/65 43/65 43/65
diaMetro MassiMo della barra nel Mandrino mm 42/60 42/60 42/60

potenZa di aZionaMento kW 7,5/11 7,5/11 7,5/11
Mandrino VeloCità rpm 6000 6000 6000

torrEtta
nuMero utensili pcs. 12 12 12

attaCCo utensile    Vdi 30 or bMt 45/55 Vdi 30 or bMt 45/55 Vdi 30 or bMt 45/55
utensili lungheZZa MassiMa / diaMetro mm 32/20x20 32/20x20 32/20x20

CoNtropUNta
Corsa della Contropunta mm 300 300 -

diaMetro esterno del Cannotto mm 75 75 -
Corsa Mandrino mm 70 70 -

sotto-MaNdriNo
 diaMetro della barra in sotto-Mandrino mm - - 42

 diaMetro della barra mm - - 102
dati gENErali

assorbiMento totale di potenZa kVa 35 35 35
diMensioni (lungheZZa X largheZZa X alteZZa) mm 2600x1300x1860 2600x1300x1860 2600x1300x1860

peso kg 4200 4200 4700



Con possibilità di fresatura

tC 500  
sEriEs

TORnITuRA 
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 • 75° banco inclinatoro realizzato in ghisa
 • elevata rigidità della struttura
 • X & Y axes con guide linerari indurite per 

assicurare rigidità e precisione 
 • con corsa Y-axis 80mm (40mm dall’asse 

mandrino)
 • velocità massima del mandrino 4000 giri/min 

sistema lubrificazione centralizzato 
 • viti a ricircolazione di sfere classe C3

 • rapidi in tutti gli assi 30 m/min
 • pannello a led per monitorare il processo di 

fresatura 
 • pannello del controllo tiltante
 • carenatura anti spruzzo complete

Caratteristiche principali del prodotto:
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spECifiChE tECNiChE 
tC 500 series 

Equipaggiamento standard: Equipaggiamento opzionale:

 • controllore fanuc 0itf 8.4” with 
Manual guide 0i

 • toretta -con servoazionamento 
 • toretta con vita utensili 
 • mandrino a 3 ganasce idrauliche 

203 mm (spindle)
 • mandrino a 3 ganasce idrauliche 

152 mm (contromandrino)
 • asse Y
 • C1 axis spindle

 • C2 axis sotto-mandrino
 • direct drive sotto-mandrino
 • massimdiametro barra 65mm nel 

mandrino principale
 • sistema di raffreddamento degli 

utensili
 • interfaccia alimentatore barre
 • raccoglitore pezzi
 • trasportatore di pezzi
 • trasportatore trucioli a catena

 • controllore fanuc 0itf 8.4” with Manual guide i
 • controllore Mitsubishi M80
 • potenza mandrino principale 11/15 kW
 • schiumatore olio
 • alimentatore barre 
 • sonda presettaggio utensili

Specifiche tecniche Unit tC 500 sMCY
CaMpo di laVoro

  Corsa assi X/Y/Z mm 250/80±40/500
Corsa assi Z1 mm 400

MaX. diaMtro gireVole sopra banCo (senZa raCCoglitore parti) mm 500
MaX. diaMtro gireVole sopra banCo (Con  raCCoglitore parti) mm 400

MaX. lungheZZa tornibile (Con Mandrino a pinZa) mm 500
MaX. diaMetro tornibile mm 250

MaNdriNo
foro Mandrino mm 66

MaX diaMetro barra nel Mandrino mm 65
potenZa di aZionaMento kW 7,5/11

Mandrino VeloCità rpm 4000
diMensioni mm 203

torrEtta
nuMero utensili pcs. 12

attaCCo utensile    bMt-55 
utensili lungheZZa MassiMa / diaMetro mm 32/25x25

diMensioni mm 203
sotto-MaNdriNo

diaMetro MassiMo barra soto Mandrino mm 30
Mandrino VeloCità rpm 4000

diMensione Mandrino mm 152
dati gENErali

assorbiMento totale di potenZa kVa 35
diMensioni (lungheZZa X largheZZa X alteZZa) mm 3350x1650x1750

peso kg 5900



torni CnC

Vt sEriEs
TORnITuRA 

14

 • banco realizzato in sigola fusione di ghisa
 • elevata rigidità della struttura 

guide di scorrimento in tutti gli assi
 • sistema lubrificazione centralizzato
 • torretta portautensil - option
 • sotto-mandrino - option

 • contropunta programmabile - option
 • potenza mandrino primcipale  45 kW
 • diametro mandrino fino a 308 mm
 • max lunghezza tornibile 6 m (disegno speciale) 
 • carenatura complete 

Caratteristiche principali del prodotto:
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spECifiChE tECNiChE 
Vt series 

Specifiche tecniche Unit Vt 480 Vt 630 Vt 860 Vt 990
CaMpo di laVoro

MassiMo diaMetro peZZo sul letto mm 680 800 1000 1150
MaX diaMetro di tornitura mm 480 (420 for live tools) 630 860 990

MaX lungheZZa di tornitura mm da 540 a 3040 da 950 a 2950 from 1000 a 4000 da 900 a 3900
CorsE

asse X mm 240+40 315+30 430+30 500+50
asse Z mm da 550 a 3050 da 950 a 2950 da 1000 a 4000 da 930 a 3930

MaNdriNo
foro Mandrino mm 87/110/131 131/185 131/308 265

MaX diaMetro barra nel Mandrino mm 77/90/115 115/159 115 dipende dalla maniglia
Mandrino VeloCità rpm 3500 2000 2000 750

Motori prinCipale belt–drive belt–drive gear–box gear–box
potenZa di aZionaMento kW 26 37 45 45

torrEtta
nuMero utensili pcs. 12 12 12 12

utensili lungheZZa mm 25 32 32 32
attaCCo utensile    Vdi 40 o bMt 65 Vdi 50 o bMt 75 Vdi 60 o bMt 85 Vdi 60 o bMt 85

teMpo rotaZione torretta sec. 0,9 0,9 1,2 1,2
CoNtropUNta

diaMetro Mandrino mm 110 150 150 150
Con interno Mandrino Mt-5 Mt-6 Mt-6 Mt-6

Corsa Mandrino mm 100 130 150 150
dati gENErali

diMensioni (lungheZZa X largheZZa X alteZZa) mm da 4464x1950x1930 da 5450x2450x2436 da 5825x2815x2480 da 7750x3070x3216
peso kg da 5800 a 11300 da 8700 a 13100 da 13800 a 21300 da 15050 a 21650

Equipaggiamento standard: Equipaggiamento opzionale:

 • controllore fanuc 0itf with Manual guide i
 • torretta idraulica Vdi o bMt
 • mandrino idraulico per tornio a 3 griffe
 • sistema di raffreddamento degli utensili
 • contropunta a seguire con mandrino 

idraulico
 • scambiatore di calore del quadro elettrico  
 • trasportatore di trucioli a catena
 • ganasce dure e morbide

 • controllore fanuc 21itb with Manual 
guide i

 • controllore siemens 828d
 • volantino mobile 
 • sotto-mandrino
 • contropunta programmabile con  

cannotto idraulico
 • torretta per utensili vivi
 • asse Y 
 • schiumatore olio
 • interfaccia alimentatore barre

 • alimentatore  barre
 • pompa alta pressione liquido refrigerante  

10/20 bar
 • raccorglitore pezzi
 • siistema di filtraggio del refrigerante
 • bloccaggio idraulico o lunetta mobile
 • mandrino idraulico con raffreddamento 
 • sonda presettaggio utensili
 • tastatore automatico di misura utensilil 

(puo essere montato solo sul mandrino)
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